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Editorial

Inteligéncia artificial:
Hype ou uma necessidade sustentavel?

Ainteligéncia artificial (IA) oferece um potencial signifi-
cativo para a criagao de valor no setor de manufatura.
Isto se aplica ndo apenas a grandes empresas, mas
igualmente a pequenas e médias empresas.

Estudos sugerem que a IA sera responsavel por,
aproximadamente, um terco da média do crescimen-
to econdmico futuro. Sua capacidade de melhorar a
qualidade e agilizar processos abrange toda a cadeia
de valor. Isso inclui atividades multifuncionais, como
pesquisa e desenvolvimento, planejamento corpora-
tivo, recursos humanos, financas, impostos, questoes
legais e logisticas, assim como as atividades princi-
pais, como aquisicao, producao, marketing e vendas,
Servico e suporte ao cliente. "

Aplicacbes de A ja sdo amplamente utilizadas em
todos os estdgios da cadeia de valor. Isto inclui ana-
lise preventiva (ex., monitoramento e manutencéo de
equipamentos de produgdo), gerenciamento otimi-
zado de recursos (ex., melhoria de cronogramas de

" Baseado no livro Vantagem Competitiva de Michael Porter, 1985

Eng. Olaf Vencovsky

producdo e fabricagdo), controle de qualidade (ex.,
inspecdo de componentes), sistemas de assisténcia
inteligentes (ex., instrugdes de montagem e suporte
para processos de fabricagdo), gerenciamento de
informacéo (ex., modelos de dados para processos
complexos de engenharia), robdtica (ex., sistemas ro-
béticos adaptativos e de aprendizagem), dire¢do au-
tbnoma (ex., sistemas de transporte sem motorista),
automacao inteligente (ex., automagéo de processos
de producdo sistematica) e tecnologia de sensores
inteligentes (ex., pré-processamento de dados para
monitoramento de equipamentos de producéo).

Todas as aplicacdes de I1A tém o poder de revolucionar
cada estagio da cadeia de valor, levando a qualidade,
a eficiéncia e a competitividade do processo a novos
patamares. Portanto, a IA nos acompanhara em to-
das as areas nas proximas décadas, entdo agora é
a hora de cada empresa desbloquear esse potencial
de otimizacédo para alcangar 0 sucesso sustentavel a
longo prazo.



Hannover Messe: 31 de marco a 4 de abril, 2025

Seja em sistemas de automacao, pneumatica ou
ecoldgicos, a fabrica do futuro depende muito da
tecnologia avancada de ar comprimido e vacuo.
Para aqueles que se esforcam para criar proces-
sos de producéo sustentaveis e com eficiéncia
energética, esta tecnologia versatil e intersetorial
é indispensavel.

A feira comercial HANNOVER MESSE reline os principais seto-
res da industria sob o0 mesmo teto, atraindo visitantes interessa-
dos em explorar as Ultimas inovagdes e tendéncias, compartilhar
conhecimento e criar novos relacionamentos comerciais. Empre-
sas globais lideres apresentam tecnologias de ponta e oferecem
solugdes praticas para os desafios urgentes da industria moderna.
Os visitantes podem aprender sobre os avangos inovadores na
producéo e no fornecimento de energia que estdo impulsionando
0 progresso em varios setores. Em 2025, a Hannover, mais uma
vez, oferecerd o palco para a inovagao tecnoldgica, colaboracéo
intersetorial e ecossistemas industriais em rede.

Prioridade: eficiéncia energética

A eficiéncia energética tem sido a maior prioridade para empre-
sas e industrias, mesmo antes da crise energética. No estande
de exposigdo da KAESER, no Corredor 12, Estande B14, os vi-
sitantes poderdo aprender, em primeira mao, como o fabricante
de sistemas sediado em Coburg, na Alemanha, aborda, de forma
efetiva, o desafio sempre presente de economia de energia com
seus produtos e servicos inovadores. Fiel ao seu lema "Mais ar
comprimido por menos energia", a KAESER KOMPRESSOREN
se dedica a fornecer solugdes que atendam e excedam essas de-
mandas essenciais.

Em muitas empresas, a geracdo de ar comprimido tem um po-
tencial inexplorado para grandes economias. Ao aproveitar essa
oportunidade, as empresas podem néo s6 reduzir a sua pegada
ambiental, como também obter vantagens consideraveis de cus-
tos. O portfolio abrangente da KAESER é projetado para atingir es-
sas metas e adaptado para atender as necessidades exclusivas de
cada situagéo. De conceitos inovadores e tecnologias avangadas a
produtos individuais de alto desempenho, a KAESER fornece solu-
¢Oes que maximizam a eficiéncia quando integradas em sistemas
de ar comprimido otimizados.

Economia de energia com recuperacao de calor

A recuperacgéo de calor envolve capturar o calor de exaustéo pro-
duzido durante a geragdo de ar comprimido e reaproveita-lo para
outras aplicagdes. Notavelmente, até 96% da energia elétrica for-
necida a um compressor pode ser recuperada como calor. Isto tor-
na a recuperacao de calor uma solugéo excepcionalmente eficien-
te para economizar energia e reduzir custos operacionais.

As empresas podem utilizar a recuperagao de calor de varias for-
mas. Por exemplo, o ar quente gerado por um compressor pode
ser utilizado para aquecer instalagbes de producgéo, oficinas ou
escritérios, reduzindo significativamente os custos de aquecimen-
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to, especialmente em ambientes industriais com uso intensivo de
energia. Outra aplicagdo comum é o aquecimento de dgua de pro-
cesso ou de utilidade. Muitos processos industriais exigem calor
para tarefas como secagem, aquecimento de materiais ou apli-
cacdes de agua quente. Com um trocador de calor integrado, os
compressores KAESER redirecionam, com eficiéncia, o calor de
exaustdo para dar suporte a esses processos. Além disso, o calor
recuperado pode ser utilizado para aquecer agua para limpeza,
chuveiros ou outras necessidades operacionais. Uma abordagem
particularmente inovadora é o principio "heat-to-cool” (calor para
esfriar), o qual utiliza a &gua quente da recuperagao de calor para
gerar &gua fria para controle climatico de edificios ou salas de pro-
ducéo.

Eficiéncia energética em todo o sistema

Seja otimizando sistemas existentes ou projetando solugdes per-
sonalizadas do zero, a KAESER KOMPRESSOREN oferece uma
experiéncia em consultoria incomparavel. Utilizando seus préprios
métodos de analise, em conformidade com a norma ISO 11011, e
aproveitando um profundo conhecimento de diversos requisitos da
industria, a KAESER desenvolve solugbes prontas para o futuro
priorizando a economia de energia.



Recuperacao
de calor

Aquecimento a gas
€756 a € 209.525/ano

Aguecimento a éleo
€912 a € 252.848/ano

Até 96% de
energia térmica
¢ reutilizavel

Energia elétrica 100%

—)

“Economia de energia com recuperacéo de calor” é

um tépico importante no estande da KAESER

HANNOVER
MESSE '25

31 MAR. - 04 ABR.
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- Corredor 12 - Estande B14

“O primeiro passo para otimizar um sistema
de ar comprimido é analisar a situagéo atu-
al", explica Florian Dietz, Gerente de Pro-
dutos para Produtos Digitais na KAESER.
"Com 0 nosso método de analise de de-
manda de ar, ADA 4.0, coletamos e ava-
liamos dados do sistema de ar comprimido
existente com foco no consumo de ar, na
condicdo do sistema e em sua operacéo.
Essa abordagem nos permite fornecer da-
dos confiaveis sobre eficiéncia energética,
seguranga operacional e oportunidades de
otimizagdo". Durante o processo de medi-
cao a ferramenta ADA e varios sensores
sdo instalados no sistema de ar comprimi-
do, e a qualidade conhecida da KAESER
também se aplica aqui, pois a coleta de da-
dos, executada por especialistas, forma a
base perfeita para as andlises essenciais.

"Os resultados obtidos com a andlise ADA
4.0 servem como referéncia para projetar,
simular e avaliar melhorias potenciais",

continua Dietz. “Com o sistema de eco-
nomia de energia KESS 4.0 — KAESER
Energy Saving System — simulamos ce-
nérios alternativos e avaliamos potenciais
economias. Isto nos possibilita determinar
a combinacao mais eficiente, em termos de
energia de componentes e configuragdes,
perfeitamente adaptada aos requisitos es-
pecificos de ar comprimido do usuario®.

Ha muito para ver e vivenciar de perto! Es-
tamos ansiosos para recebé-lo no estande
da KAESER em Hannover.
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Digitalizagcao e sustentabilidade séo as for¢gas motrizes que mol-
dam o futuro da industria da construgdo, conforme refletido nos
cinco temas principais da feira Bauma 2025. Esses temas seréo
trazidos a tona pelo extenso programa de apoio da Bauma e das
inovagdes pioneiras apresentadas pelos expositores. As ideias e
as inspiracdes despertadas aqui devem ter um impacto significati-
vo nos mercados globais. Em nenhum outro lugar do mundo vocé
encontrara tamanha concentracao de lideres internacionais da in-
dustria, solugdes de ponta e um incrivel intercambio profissional.

A KAESER KOMPRESSOREN mais uma vez estara pronta para
causar uma impressao ousada na maior feira de maquinas de
construgdo do mundo, que neste ano ocupa uma area recorde
de, aproximadamente, 614.000 m2. A impressionante torre com
compressores M27, com varias cores de carenagem PE, levara os
visitantes aos estandes de exposi¢cdo da KAESER (Area externa
FM708/11, FM708/09, FM808/5 ), onde o fabricante de sistemas
de ar comprimido com sede em Coburg revelara uma série de ino-
vagoes incriveis.

Foto: M10E

Foto: M50E SFC

M10E

Este compressor portétil compacto opera eficientemente com uma
unidade de bateria externa ou um soquete de 400 V, equipado com
um fusivel padrdo de 16 A. E ideal para aplicagdes como jatea-
mento de gelo seco ou instala¢éo de cabos de fibra 6ptica.

Novo: M50E SFC

Com base no sucesso comprovado do nosso M50E, com parti-
da estrela-triangulo duravel, estamos animados em apresentar a
nossa mais recente solugdo com um variador de frequéncia. Este
avancado modelo impressiona com sua baixa corrente de partida
e desempenho de alta eficiéncia energética, particularmente em
condic¢des de carga parcial.

Estudo de conceito: M50B

Este estudo conceitual oferece um vislumbre de como um com-
pressor portatil alimentado por bateria na classe de 5 m3 poderia
ser, pois serve como uma plataforma para explorar e avaliar requi-
sitos para desenvolvimentos futuros.

M250E & M255E

Os maiores modelos da série MOBILAIR e-power, com poténcias
de motor de até 160 kW, ja séo bem conhecidos. Agora, a introdu-
¢ao do Modo Industria os leva um passo adiante ao prolongar os
intervalos de manutengéo, quando utilizados em ambientes indus-
triais limpos em vez de canteiros de obras. Este recurso inovador
aumenta a eficiéncia de custos, tornando as unidades ainda mais
versateis para muitas aplicagoes.

Novo: M44PE com gerador

O M44PE foi langado no outono para preencher a lacuna entre os
modelos europeus M30 e M59. Estamos ansiosos em apresentar
0 M44PE com uma opgao de gerador, na Bauma, o que signifi-
ca que este compressor compacto ndo sé é capaz de fornecer ar
comprimido de qualidade, como também pode fornecer até 13 kVA
de energia elétrica.
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Novo: M76 & M81

As Ultimas adi¢des na linha de compressores portateis da classe
de 8 m3 também fardo sua estreia na Bauma. O M76 é equipado
com um motor Kubota, enquanto o M81 contém um motor Hatz.
Ambos os modelos oferecem flexibilidade excepcional com uma
faixa de pressdo de 6 a 14 bar, gragas ao inovador controle pV
Control da KAESER. Eles também se destacam por seu design de
facil manutengéo e uma ampla selecédo de opgdes de equipamen-
tos, incluindo um gerador e varios componentes de tratamento de
ar comprimido.

M480

Nosso mais recente e potente compressor MOBILAIR lubrificado a
6leo é feito sob medida para o mercado norte-americano. Com um
motor Cummins compativel com o padréo Tier 4, ele fornece uma
impressionante taxa de vazdo de até 48 m3/min. Com o controle
pV Control, o M480 oferece um ajuste de presséo versatil dentro
de uma faixa de 6 a 14 bar. Estamos orgulhosos em apresentar a
versao mével desta poténcia na Bauma. Para maior versatilidade,
0 M480 esta disponivel com um chassi auxiliar e freio de estacio-
namento, ou como uma versao estacionaria montada em skid.

M500-2 com secador dessecante i.DC-R 450 Foto: M44PE
O M500-2 portatil isento de 6leo sempre foi um destaque na Bau-
ma, principalmente quando esta em operagao. Este ano estamos
dando um passo adiante ao demonstrar ndo s6 0 compressor, mas
também um sistema de tratamento de ar comprimido duravel e
pronto para uso externo. Esse sistema atinge, de forma confiavel,
uma pressao de ponto de orvalho de -40 °C, mesmo sob as duras
condigbes ambientais de regides desérticas.

Convidamos vocé a visitar o estande da KAESER na feira Bauma.
Nossa equipe internacional ficara feliz em recebé-lo, discutir tudo
sobre ar comprimido e ajuda-lo a encontrar a solugao perfeita para
as suas necessidades especificas. E ndo perca a chance de dar
uma olhada mais de perto em nossas exibicées. Sempre vale a Foto: M500-2
pena!
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O sistema de ar comprimido é essengial para um especialista em
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A empresa Hegewald Holzdesign, a especialista em acessorios de
interiores do norte da Alemanha, sediada em Diekholzen, possui
mais de 100 anos de tradicao familiar na fabricac@o de armarios.
Atualmente, em sua quarta geracao de lideranga, com cinco mem-
bros da familia ativamente envolvidos, este mestre do oficio artesanal
é celebrado por seu design excepcional, funcionalidade e qualidade
do produto. Uma equipe de especialistas qualificados, cada um com
conhecimento especializado de varias solu¢ées de moveis, garante
resultados impecaveis e criados de forma responsavel.

A Hegewald Holzdesign, localizada em
Diekholzen, é especializada na criagéo
de mdveis e acessorios de interiores sob
medida de alta qualidade e adaptados as
preferéncias exclusivas de seus clientes.
Esta empresa familiar emprega consultoria
detalhada, planejamento meticuloso e visu-
alizacdo em 3D durante a fase de projeto,
para atender as necessidades precisas de
clientes privados e comerciais.
A fase de consultoria assegura um equili-
brio perfeito entre fungdo e forma para o
produto desejado pelo cliente. Os especia-
listas altamente qualificados da empresa
constroem, fabricam e montam acessoé-
rios internos complexos para banheiros,
cozinhas, quartos, vestiarios e escritdrios
domésticos em residéncias privadas, bem
como para escritérios, consultérios
médicos, farmacias, instituicoes
financeiras, hotéis e ca-

Y N : - sas de repouso nos
e
L=

setores publico e
comercial.
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Cada produto artesanal é construido para
durar e atende aos mais altos padrbes de
qualidade. Os clientes recebem consulto-
rias especializadas sobre materiais ade-
quados, uso ideal, funcionalidade e tec-
nologia de ponta. Além disso, a empresa
da grande importancia a responsabilidade
ambiental, principalmente na utilizagéo de
madeira.

O fornecimento de ar comprimido é
essencial

“O ar comprimido ¢é vital para a nossa ofici-
na”, explica Max Hegewald, bisneto do fun-
dador da empresa e que se juntou a empre-
sa familiar apds obter o seu mestrado em
design. “Se o ar comprimido estiver tem-
porariamente indisponivel, como durante a
manutencdo, quase todas as nossas ma-
quinas ficam paradas, exceto uma ou duas
serras.” O ar comprimido alimenta uma
vasta gama de equipamentos da oficina,
incluindo o de pintura, onde placas de MDF
de alta qualidade sao preparadas. Este pro-

Bis e

cesso protege as placas
contra fatores ambientais,
como umidade, e repara
quaisquer irregularidades
na matéria-prima. A utiliza-
¢éo de ar comprimido para
atomizar a pintura garante
que as superficies de MDF
fiquem limpas, uniformes e
lisas.

Além disso, a lixadeira
ndo pode operar sem um
fornecimento de ar compri-
mido seco e limpo, o qual
controla as valvulas pneu-
maticas na superficie de
usinagem e assegura que
0s bracos de usinagem se
movam em uma altura e
profundidade precisas. Da
mesma forma, a maquina
CNC também depende de
ar comprimido para acio-
nar as suas valvulas pneu-
maticas.

artesanal.

Maquina compacta com grande
impacto

Como parte da abordagem comprovada da
empresa, extensas consultas ocorreram
antes da compra de um novo compressor
da KAESER, em marco de 2023. Os re-
quisitos incluiam alta utilizagao, eficiéncia
energética e ar comprimido excepcional-
mente limpo para evitar danos ao maqui-
nario sensivel de processamento de ma-
deira, causados por 6leo, agua ou outros
contaminantes. A solugao escolhida foi um

O ar comprimido é es



Hannover,

sencial para vdrias maquinas de processamento neste mestre do oficio

Nossas maquinas de proces-
samento de madeira ficariam
completamente paralisadas se

o fornecimento de ar comprimi-

do falhasse.

Max Hegewald, Gerente de Marcenaria

26 - 30 DE MAIO, 2025

Onde nos encontrar:

KAESE R eficiente. O tratamento do ar comprimido
é feito pelo compacto e seguro secador
KOMPRESSOREN ® por refrigeracdo KRYOSEC TBH 16, que

compressor de parafuso KAESER SK 20,
o qual fornece uma vazao de 1,71 a 2,69
m3/min e uma presséo de 6 a 13 bar. Os
compressores de parafuso sdo conheci-
dos por sua eficiéncia de custo e confia-
bilidade, gragas ao compressor otimizado
com o economizador de energia PERFIL
SIGMA da KAESER. Os recursos adicio-
nais incluem motores IE3 de eficiéncia
Premium, o avangado controlador SIGMA
CONTROL 2 e um sistema de resfriamen-
to sofisticado, com um ventilador de fluxo
duplo, para um desempenho altamente

SSA DICA

garante uma secagem confiavel mesmo
em temperaturas ambientes de até 50°C.

Corredor 15 - Estande D13 A perda de pressdo minima do sistema

trocador de calor e o design de baixa ma-
nutencao contribuem para uma operagao
econdmica, enquanto o tamanho com-
pacto do secador significa que a unidade
pode ser instalada praticamente em qualquer lugar. Além disso,
a KAESER assegura a seguranga do fornecimento a longo prazo
utilizando o refrigerante R-513A ecologicamente correto.

O ar comprimido gerado pelo compressor de parafuso é entregue
em um reservatorio de ar de 500 litros, de onde pode ser forne-
cido, conforme necessario, para o equipamento do consumidor.
Max Hegewald esta altamente satisfeito com o sistema de ar da
KAESER, pois garantira um fornecimento de ar comprimido confi-
avel e econdmico para a empresa por muitos anos.

-1
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Imagem a esquerda: grandes folhas de papel aluminio sdo produzidas dentro dessas A Bischof+Klein é especialista em solugées O SIGMA AIR M/

extrusoras imponentes. de embalagem sustentaveis e personali- com a demanda
Imagem a direita: o novo sistema de ar comprimido foi instalado em dois niveis para zadas. ressores individl
economizar espaco.

Recuperacao de calor precisamente onde for neces

Sustentabilidade em foco

Fundada em 1892, a empresa Bischof+Klein cres-
ceu e se tornou uma parceira globalmente procu-
rada para solugcdes sustentaveis de protecao de
produtos. Por ser uma das principais fabricantes
europeias de embalagens flexiveis e filmes téc-
nicos, fabricados a partir de materiais plasticos e
compostos, esta empresa familiar gerencia toda a
cadeia de valor, sempre mantendo um foco nitido
em seu objetivo de desenvolver, proativamente

e de forma sustentavel, sistemas de prote¢ao de
produtos para seus clientes.

A Bischof+Klein fornece embalagens industriais para clientes em
todo o mundo, incluindo grandes corporagées, para as industrias
quimica, agricola, de construcéo e alimenticia. No setor de con-
sumo, a empresa oferece solugdes de embalagem Premium para
marcas renomadas em agricultura, horticultura, produtos domésti-
cos, higiene, alimentos gourmet, alimentos para animais de estima-
¢ao e produtos de limpeza.

O segmento de mercado Specials fornece aos principais clientes
em todo o mundo filmes de protegdo de superficie, filmes ade-
sivos ativados por calor e filmes compostos especializados. A
Bischof+Klein esta entre os poucos fabricantes capazes de produzir
embalagens para salas limpas que atendam a norma ISO Classe
5. Seus filmes CleanFlex®, projetados para produtos ultralimpos,
tiveram um crescimento particularmente forte.

A Bischof+Klein emprega aproximadamente 2.700 pessoas em
cinco unidades de producdo na Alemanha, Franca, Reino Uni-
do e Polbnia. O Diretor Executivo Dr. Tobias LUhrig explica: “Na
Bischof+Klein, adotamos uma estratégia holistica. Por ser uma
empresa familiar, a sustentabilidade esta profundamente enraiza-
da em nossos valores e agimos de forma responsavel com pers-

RALITTIT




INAGER 4.0 gerencia o ar comprimido de acordo
para garantir a melhor utilizacao possivel dos comp-

lais e a operacdo mais eficiente de todo o sistema.

sario

Imagem: Bischof + Klein SE & Co KG

Estamos extremamente satisfeitos com
o desempenho confiavel dos dois siste-
mas de ar comprimido e as economias
de energia significativas que eles pro-
porcionam com a recuperacao de calor.

André Engel, Lider de Grupo de Engenharia de Servicos de Construcao

pectivas econémicas, ambientais e sociais.
Nosso objetivo é criar um valor duradouro
para as geracdes futuras, o que chamamos
de sustentabilidade “amiga dos netos”. E
um compromisso que mantemos todos os
dias.”

Solu¢cdes de embalagem
sustentaveis

André Engel, Lider de Grupo de Engenha-
ria de Servigos de Construcao, supervisio-
na o sistema de ar comprimido na unidade
da empresa em Lengerich. Destacando o
papel vital que essa fonte de energia ver-
satil desempenha em seus processos de
produgdo, ele explica: “O ar comprimido
é absolutamente essencial para nossas
operagOes de fabricagédo. Ele é utilizado
em todas as etapas da produgéo em toda
a cadeia de valor e até mesmo em nosso
sistema de protegdo contra incéndio. Es-
sencialmente, cada cilindro pneumatico e
cada valvula, em todos 0s nossos sistemas
de fabricacdo, séo controlados por ar com-
primido.”

O fornecimento de ar comprimido em Len-
gerich ha muito tempo era feito por dois sis-
temas de ar separados. Contudo, devido a
idade dos compressores, eles decidiram
modernizar o sistema no ano passado. O
objetivo ndo era s6 atualizar para a mais
recente tecnologia, mas também minimizar
os dispendiosos periodos de inatividade
com compressores controlados por frequ-
éncia. Outra prioridade era otimizar o siste-
ma de recuperagao de calor. Como André
Engel explica, "Com o sistema anterior, ja
haviamos estabelecido o principio de redu-
zir 0 nosso consumo de energia com a re-
cuperagao de calor. Entdo, queriamos au-
mentar este conceito, modificando ambos
os sistemas de ar para possibilitar que o
calor recuperado fosse utilizado diretamen-
te onde necessario".

"A recuperagéo de calor atende a dois pro-
pésitos: fornece aquecimento para os edifi-

cios e suporte aos processos de produgao
na sala limpa, a qual exige controle preciso
da umidade do ar e da temperatura. Com
esse objetivo especifico de modernizacédo
em mente e uma demanda de ar comprimi-
do de 6,2 bar de pressdo a uma vazao de
50-70 m3/min, dois sistemas de ar compri-
mido separados, mas idénticos, foram ins-
taladas no ano passado, cada uma forne-
cendo 100% de redundancia. Cada sistema
inclui um DSD 150 e dois compressores de
parafuso SFC 132S com variador de fre-
quéncia. Para garantir um tratamento de ar
comprimido confidvel, ambos os sistemas
foram equipados com dois secadores por
refrigeracdo economizadores de energia
SECOTEC TG 650, varios filtros e um sepa-
rador de 6leo-agua AQUAMAT CF 75. Um
controlador master SIGMA AIR MANAGER
4.0 foi integrado ao sistema de controle de
processo, permitindo o gerenciamento de
ar comprimido de acordo com a demanda.
Isto garante o carregamento ideal de com-
pressores individuais e o controle altamen-
te eficiente de todos os componentes do
sistema, reduzindo significativamente os
periodos de inatividade e obtendo econo-
mias de custo ainda maiores.

A meta de minimizar os periodos de ina-
tividade com este moderno sistema de ar
foi cumprida com sucesso. Anteriormente,
os periodos de inatividade eram de 33,7%,
mas esse nimero agora caiu para apenas
0,19%. A poténcia de entrada especifica
do conjunto também melhorou, diminuin-
do de 6 kW/m3min para 5,2 kW/m8/min.
Por ultimo, mas ndo menos importante, a
recuperacdo de calor, otimizada e localiza-
da, resultou em economias de  energia
consideraveis. André Engel

estd altamente

satisfeito, pois

todos os seus

objetivos foram

totalmente atin-

gidos. % 5
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A ideia € tao simples quante—- = ntao como surgiu essa lde,l,a?'TJ rés ami-
bmhante Ao colocar um tUbO _gos e velejadores apaixonados — Saskia
"&- tuder, Francis Zoet e Anne Marieke Evele le-.
perfurado no fundo de rios e : — ficaram frustrados com a- quannd_ade
canais e bombear ar comprimido
através dele, uma "parede de
bolhas" ascendente empurra 0s
residuos plasticos para a su-
perficie, para que possam ser
facilmente coletados. Os com-
pressores de parafuso de alta
eficiéncia energética da KAESER
desempenham um papel crucial
neste processo. Além disso, a
potente barreira de bolhas de a
comprimido nao perturba a vid
aquatice agao

il

as wagens de barco. Ao pesquisar o pro-
ma, eles descobriram que 1,8 milhdo de
: ﬁsﬂe-resmuos séo gerados a cada
om 80% deles entrando em nossos
; e oceanos por rios e canais. Eles
)eram que lidar com essas "rodovias
ico" poderia resolver bem o proble-
ém a questdo permaneceu: como?
, enguanto tomavam uma cerveja
juntos, eles observaram as bolhas
suk em Seus copos e se perguntaram

e as bolhas de ar também poderiam ar-
rastar algo em um liquido e leva-lo a su-
perficie. Naquele dia, uma ideia nasceu e
junto com Philip Ehrhorn, eles fundaram a
startup The Great Bubble Barrier®.

wo

&

-

Em nossa busca por um parceiro
adequado, enfatizamos a sustenta-
bilidade e a eficiéncia energética.

Erwin Schuitemaker, .Engenheiro de Proj‘étos

i

jem: AdobeStock
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para

Na_sede da"empresa ao lado do Museu
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o testamos em uma e  de tratamento
de aguas residuais em Wervershoof para
estudar a eficacia da barreira de bolhas.
Mais tarde naquele ano, conduzimos um
projeto piloto bem-sucedido de 180 metros
no rio IJssel. Em 2018, vencemos o "De-
safio Verde" da Loteria de Cddigo Postal,
uma das maiores competicbes do mundo
em empreendedorismo sustentavel. Fo-
mos escolhidos como vencedores por um
jari especializado entre mais de 800 ins-
crigdes. O prémio incluiu financiamento e
um programa de treinamento especializado
de seis meses para acelerar o desenvolvi-
mento de nosso produto e da empresa. Em
novembro de 2019, a primeira barreira de
bolhas permanente estava pronta para uso
em um dos muitos canais de Amsterda. Isto
foi seguido por projetos em Katwijk
(Holanda), no Rio Ave




aguas mais limpas

perto de Vila do Conde em Portugal, e o
mais recente projeto em Harlingen (Holan-
da), tornando o Mar de Wadden, uma area
protegida pela UNESCO, muito mais limpo.
Naturalmente, também crescemos muito
como uma organizagdo e nossa equipe
agora é composta por 17 funcionarios, in-
cluindo estagiarios.”

Combate a poluicdo na fonte

“Com a barreira de bolhas, podemos cap-
turar 86% dos residuos flutuantes”, explica
Erwin Schuitemaker. “O tubo é colocado
diagonalmente em um canal ou rio, e as
bolhas ascendentes empurram os residuos
para o lado, onde sado coletados e removi-
dos. Em apenas um canal de Amsterda, re-
movemos mais de 80 quilos de residuos da
agua por més, consistindo em, aproxima-
damente, 15.500 pedagos de detritos va-
riando em tamanho de 1 mm a 1 metro. Em
2020, a fundagéao “Plastic Soup Foundation”
e uma equipe de voluntarios comegaram a
analisar os residuos coletados por nossa
empresa Bubble Barrier Amsterdam®.” A
pesquisa também estd sendo conduzida
em Harlingen pela Universidade Wage-
ningen. “Ao saber quais tipos de residuos
sdo0 mais comuns e de onde eles vém”, ele
continua, “podemos realmente enfrentar o
problema em sua fonte, discutindo alterna-
tivas com os fabricantes e usuarios desses
produtos.”

Papel de lideranca para a KAESER

“O ar comprimido € um componente vital
no nosso trabalho. Ao selecionar um fabri-
cante de compressores, buscavamos um
parceiro que priorizasse a sustentabilidade
e a eficiéncia energética”, enfatiza Erwin
Schuitemaker. “Também precisavamos de
compressores capazes de suportar as con-
dicbes desafiadoras no local. A KAESER
atendeu a todos 0s nossos requisitos. Em
todos o0s nossos projetos, incluindo agqueles
em Portugal, os compressores de parafuso
KAESER fornecem uma poderosa barreira

de bolhas dia ap6s dia, ajudando-nos a re-
mover uma grande quantidade de residuos
plasticos de rios e canais.

Quando perguntado sobre projetos futu-
ros, Erwin Schuitemaker responde: “Com o
apoio da UE, nossa meta é utilizar nossa
tecnologia de barreira de bolhas para lim-
par o maximo possivel de residuos plasti-
cos dos rios e canais em toda a Europa e
ao redor do mundo. Um beneficio adicional
é que as bolhas de ar limpo aumentam o
teor de oxigénio na &gua, melhorando o
ecossistema e prevenindo o crescimento
de algas cianoficeas (ou algas azuis) toxi-
cas.”

Imagem acima: a barreira de bolhas e o
sistema de coleta visto de cima.

Imagem ao centro: o objetivo é limpar os
residuos dos canais e rios.

Imagem abaixo: instalacdo da barreira de
bolhas em Harlingen.
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Marcus Hartwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) e Wilfri-

ed Leitenberger (Filcom) estao orgulhosos dos resultados alcangcados.
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Os italianos chamam de "capeletti”, en-
qguanto na América do Sul eles sdo conhe-
cidos como "empanadas' e na Coreia do
Sul como "mandu”. Mas os verdadeiros
“maultaschen” da Sudabia — quadrados de
massa recheados com carne e espinafre
— se originaram em Baden-Wdrttemberg.
Varios mitos e lendas contam a histéria
de como eles surgiram, mas o relato mais
plausivel credita aos monges cistercienses
do Mosteiro de Maulbronn a sua invengao.
Os monges recebiam um grande pedago
de carne durante a Quaresma e eles que-
riam degustar sem causar ofensa. Portan-
to, eles o cortavam em pedagos pequenos

De uma empresa modelo da Suabia, na Alemanha, a lider de mercado, ha mais de 90
anos, a empresa fundada em 1934 por Richard Blirger, em Feuerbach, produz especia-
lidades de massas regionais € nacionais da mais alta qualidade. Ideias, trabalho duro e
crescimento constante fizeram da BURGER a especialista em massas da Suébia.

e 0 misturavam com ervas e espinafre, de
modo a dar a impressao de uma refeigcéo
sem carne. Para esconder ainda mais a
carne, eles dividiam a mistura em peque-
nas porgdes e as embrulhavam dentro de
um pacote de massa de macarrao, criando
assim o primeiro "maultaschen" da Suabia.
Qualquer um que ja tentou fazé-lo sabe o
quanto é trabalhoso. Conhega a BURGER,
especialista em massas da Suabia, a qual
se dedica a produzir uma enorme varieda-
de de produtos deliciosos e de alta quali-
dade, além de ser uma renomada lider de
mercado na Alemanha.

Sustentabilidade e tecnologia de
ponta

Qualquer chef amador comprometido que
queira assumir o desafio de fazer "maul-
taschen" em sua prépria cozinha precisa
misturar farinha, ovos e sal para fazer a
massa e, em seguida, rechea-la com vé-
rios ingredientes, como carne, queijo cre-
moso, vegetais ou similares. Em esséncia,
é exatamente isso que acontece em uma
escala maior na fabrica da empresa em
Crailsheim. A massa é misturada a partir
de ingredientes frescos, depois mexida e
enrolada imediatamente antes de passar
por um processamento posterior na linha
de produgédo: o recheio é adicionado, co-
berto com outra camada de massa, antes
que o conjunto completo seja cortado em
seu formato final. Por fim, a respectiva es-
pecialidade é pré-cozida em vaporizadores
gigantes ou congelada.

Contudo, ao contrario da cozinha do chef
amador, em Crailsheim o processo depen-
de muito de ar comprimido. IniGmeras val-
vulas e cilindros nas 25 linhas de produgao
sao controlados por essa fonte de energia,
assim como as garras do robd. "Sem ar
comprimido, nossas linhas de producao
ndo poderiam funcionar", explica Jan Neu-
meyer, Gerente Técnico da empresa.



1a na hoca

O sistema de ar comprimido tem passado
por expansdo e modernizagdo continuas
nos Ultimos anos para atender a crescente
demanda de ar comprimido, resultante do
aumento constante da produgdo. Isso in-
cluiu a substituicdo de compressores mais
antigos por sistemas mais avangados. Du-
rante a fase de planejamento do centro de

gue os especialistas da KAESER condu-
zissem calculos e simulagbes detalhados
para identificar quais novos equipamentos
otimizariam o sistema existente. O objetivo
era garantir que os requisitos futuros de ar
comprimido fossem atendidos com maxima
confiabilidade, eficiéncia energética e cus-
to-beneficio. A simulagdo para a primeira

Em nossa fabrica, a resiliéncia
e a confiabilidade do sistema de ar
comprimido sao essenciais.

logistica, recentemente inaugurado com
um centro de refrigeracdo adjacente (area
de armazenamento de 12.000 m? com ca-
pacidade para mais de 16.000 paletes), foi
necessario considerar o fornecimento de ar
comprimido mais uma vez. O foco estava
na resiliéncia, confiabilidade e eficiéncia
energética.

A etapa inicial envolveu uma analise com
o sistema de economia de energia KESS
(KAESER Energy Saving System) para
avaliar a demanda atual de ar comprimido
e seus custos associados. Isto possibilitou

Jan Neumeyer, Gerente Técnico

fase de expanséo, que incluiu o comissio-
namento de um compressor de parafuso
DSD 175 em 2020, projetou uma economia
de energia de quase 122.000 kWh, en-
quanto a simulacdo para a segunda fase,
planejada para 2024 e envolvendo a adi-
¢ao de um compressor de parafuso SFC
90M, com variador de frequéncia, resultou
em uma economia de energia adicional de,
aproximadamente, 50.000 kWh.

Os novos compressores foram perfeita-
mente incorporados ao sistema existente
e atenderam totalmente as expectativas

Dois AIRCENTERs foram instalados no novo centro de logistica.

da empresa quanto a eficiéncia energé-
tica e confiabilidade. Hoje, a instalagao
de Crailsheim possui varios sistemas de
ar comprimido, os quais fornecem ar sob
demanda para varias areas da fabrica. Na
Planta 1, cinco compressores de parafuso
KAESER com uma poténcia combinada de
500 kW fornecem o ar comprimido neces-
sario. Enquanto isso, a Planta 2 é equipada
com seis compressores de parafuso que
fornecem uma poténcia total de 250 kW.
Além disso, dois modelos AIRCENTER
foram instalados para dar suporte ao novo
centro de logistica. Os sistemas de ar com-
primido nas Plantas 1 e 2 so gerenciados
e monitorados por um controlador master
(SIGMA AIR MANAGER 4.0). Para atender
aos rigorosos padrdes de qualidade exigi-
dos para os produtos BURGER, ambas as
plantas também s&o equipadas com dois
secadores por refrigeragdo KAESER, de
alta eficiéncia energética, juntamente com
varios filtros KAESER e torres de adsorgdo
de carvao ativado. Esta configuragéo asse-
gura um tratamento de ar comprimido con-
fidvel e em conformidade com a classe de
pureza 1:4:1, de acordo com a norma ISO
8573-1:2010.

Os "maultaschen” da BURGER na Sudbia
estao entre os produtos de maior sucesso
da empresa.
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Uma visita a um dos maiores fabricantes de veiculos comerciais do mundo

AplicagcOes especiais geralmente exigem solugdes especiais. Enquanto a maioria das industrias e proces-
sos normalmente requerem controle e processamento de ar dentro de uma faixa de pressao de 5 a 8 bar,
certas operacdes exigem ar comprimido de alta pressédo em pontos especificos. Para esses cenarios, 0s
sistemas boosters da KAESER oferecem a solucao perfeita e entregam eficiéncia, flexibilidade e requisi-
tos minimos de manutencao.

O pavilhdo de produgao de um dos maiores fabricantes de veicu-
los comerciais da Alemanha é vasto e corresponde a escala de
veiculos que produz. Cada modelo de veiculo tem a sua prdpria
linha de montagem, com esta¢des de montagem espalhadas por
varios niveis de produgéo. Um sistema de transporte totalmente
automatizado e sem motorista move pecas eficientemente entre
essas estacoes.

Um fator essencial para garantir a longevidade dos veiculos co-
merciais é a protegdo eficaz contra corrosdo para a cabine. Um
processo de pintura em varios estdgios ndo sé fornece um acaba-
mento brilhante, como também fornece alta resisténcia & corroséo
a longo prazo. Depois que a carroceria é pintada, o interior perso-

nalizado é instalado, incluindo assentos, camas, cabine e acaba-
mento interno.

O chassi do veiculo é construido na area de montagem de chassis.
Apods a instalagdo dos sistemas pneumaticos e elétricos, a sus-
pensdo e os eixos sdo adicionados a estrutura do chassi e, em
seguida, a tinta da parte inferior da carroceria é aplicada. Poste-
riormente, a montagem do veiculo continua com a instalagdo dos
principais componentes, como o motor e a cabine. Durante
todo o processo de montagem, cada veiculo passa por

testes e inspecdes rigorosos, em varios estagios, an-

tes de ser entregue ao cliente apés a inspecao

final bem-sucedida.
.\\




Boosters fornecem a pressao
necessaria
Assim como em muitas operagdes indus-
triais, a maioria dos consumidores de ar
comprimido na fabricacdo de veiculos co-
merciais requer uma pressao de sistema
de cerca de 6 bar para aplicagbes como
ar de controle e trabalho, chaves de fenda
e aberturas de portas pneumaticas. Con-
tudo, para uma proporgéo consideravel do
volume total de ar, é necessaria uma pres-
sao de sistema muito maior - normalmen-
te em torno de 20 bar. Uma dessas apli-
cacoes é o sistema de inflagdo de pneus.
Para economizar tempo, 0s pneus gigan-
tes ndo sdo inflados utilizando uma valvu-
la, mas introduzindo ar diretamente entre o
aro e 0 pneu, um processo que leva ape-
nas alguns segundos. Para esta aplicagao,
é necessario ar comprimido a uma pressao
de 14-15 bar. Uma pressao
ainda maior, de 18 bar, é
necessdria na bancada de
testes para os sistemas de
circuitos de freios.

Quando certos estagios da
produgcdo exigem ar com-
primido em pressdes mais
altas do que a rede princi-
pal fornece, os sistemas de
boosters oferecem a solugéo
ideal. Esses sistemas inova-
dores sd@o bem mais econd-
micos do que projetar uma
rede inteira de ar comprimi-
do para atender as neces-
sidades de algumas aplica-
¢cOes de alta pressdo. Além
do controle padrdo e do ar
de trabalho, os boosters for-
necem, de forma eficiente,
ar de processo de alta pres-

sao precisamente onde for necessario. "Au-
mentar a pressao da rede existente local-
mente e precisamente com compressores
compactos é muito mais eficiente do que
projetar todo o sistema de fornecimento de
alta pressao apenas para acomodar alguns
pontos especificos de uso", explica Oliver
Pschirrer, Gerente de Vendas da KAESER
Alemanha. A KAESER oferece uma linha
finamente ajustada de compressores al-
ternativos boosters de alto desempenho e
adaptados para fornecer a solugéo ideal
para uma infinidade de aplicagbes. Para
fabricantes de veiculos comerciais, que
exigem ar comprimido de até 25 bar, o DN
37 C XL é a escolha perfeita. Este modelo
fornece a maior vazdo possivel (pressao
inicial: 3-10 bar, pressédo final: 1-45 bar,
vazao: 2,26-19,60 m¥min). O sistema re-
cém-redesenhado possui gerenciamento
de ar de resfriamento aprimorado e maior
acessibilidade para manutencéo e servigo.
O controlador SIGMA CONTROL 2 ofere-
ce recursos avangados de monitoramento
e controle, apresentando varias interfaces
para a integracéo perfeita com sistemas de
controle master - completos com controle
dindmico. Além disso, os motores |IE4, ins-
talados em boosters da série N, oferecem
eficiéncia excepcional, reduzindo o consu-
mo de energia e os custos de produgéo, ao
mesmo tempo em que contribuem conside-
ravelmente para a protec¢ao climatica.

Quando é necessaria uma pressao maior em pontos especi-
ficos, € muito mais econémico "aumentar" a pressao da rede

existente de forma precisa e direcionada.

Oliver Pschirrer, Gerente de Vendas da KAESER Alemanha



O sistema de ar comprimido acompanha o ritmo de crescimento da producao

REVOLUCIONANDO A IN-
DUSTRIA DE EMBALAGENS

O grupo LINHARDT Group GmbH € um dos principais fabricantes de embalagens

de aluminio e plastico da Europa e lider global de mercado na producéo de tubos de
aluminio para a industria farmacéutica. A empresa continua familiar desde a sua fun-
dacdo, ha 80 anos, e valores como continuidade e confiabilidade permanecem sendo
uma parte fundamental da sua identidade. A LINHARDT é uma parceira valiosa para
uma multidao de clientes satisfeitos em todo 0 mundo, desde corporagdes globais a
empresas menores - uma verdadeira "campea oculta".

Praticamente todos nés temos um produto da LINHARDT em casa.
Este especialista globalmente ativo, com sede em Viechtach na
Baixa Baviera, produz embalagens utilizadas para itens do dia a
dia que séo saudaveis, ornamentais, pereciveis ou valiosos. A lu-
crativa empresa de médio porte continua nas maos de sua familia
fundadora 80 anos apds a sua fundagédo. Fornecendo emprego
para cerca de 1.750 pessoas em todo o mundo, suas fabricas
projetam, fabricam e distribuem embalagens de alta qualidade de
aluminio e plastico, as quais atendem aos mais altos requisitos de
qualidade do mercado europeu.

Imagem, da esquerda para a direita: Andreas Schedlbauer e Stefan Ernst (LIN-

HARDT) com Michael Waldherr (KAESER).
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A LINHARDT desenvolve e fabrica uma
variedade de tubos de aluminio e plasti-
co, latas de aerossol e outras solugdes de
embalagens de aluminio e plastico em trés
locais na Alemanha e quatro na india. Seu

portfélio pode ser dividido em quatro grupos de produtos: sadde
(embalagens farmacéuticas, como tubos de aluminio ou potes de
comprimidos), beleza (cosméticos), casa (produtos alimenticios,
produtos industriais e técnicos, bem como canetas fabricadas com
tubos de aluminio) e lazer (garrafas para bebidas destiladas e ener-
géticas, tubos de charuto). Varios produtos da empresa séo paten-
teados, como um tubo
de 9,8 mm para pomada
oftdlmica, cujo desen-
volvimento e fabricagao
exigem um conhecimen-
to especializado.

A digitalizagéo e a auto-
magao estdo firmemente
ancoradas em todos os
processos de producéo,
logistica e planejamento
da LINHARDT. A susten-
tabilidade e a economia
circular sdo considera-
¢Oes importantes desde
o inicio do processo de
desenvolvimento do produto. A redugéo de material
e a reciclabilidade sdo bem consideradas e o con-
teddo reciclado pds-consumo é utilizado, tanto para
solugbes de embalagens de aluminio quanto de
plastico. Nos ultimos anos, a LINHARDT recebeu
varios prémios por suas solugdes de produtos sus-
tentaveis, incluindo os prémios "World Star Award"

A recl
possibilit
custos con
nossa agus
sem

Stefan Ernst, |



A instalacao LINHARDT em Viechtach, na Baixa Baviera, esta dentro de uma bela drea verde.

e 0 "German Packaging Award", mais re-
centemente em 2024 por seu tubo de
plastico "Next Gen PCR", o primeiro tubo
de plastico com materiais 100% reciclados
pbs-consumo, incluindo a tampa.

Sucesso precisa de espaco

O sucesso da empresa tem crescido cada
vez mais acentuadamente nos ultimos
anos, levando a um aumento continuo no
espaco de produgédo. Em 2020, uma nova
fabrica foi comprada na cidade vizinha
Linden, a qual agora abriga a divisdo de
ferramentas TEC.POINT. Além disso, um

Jperacao de calor nos
a obter economias de
sideraveis ao aquecer
1 de producdo a 88°C
 despesas adicionais.

Diretor de Operacodes e Diretor Técnico

novo projeto de construgéo no local de Vie-
chtach sera inaugurado em breve, abrindo
espaco para mais linhas de produgao. Este
rapido crescimento significou uma expan-
séo correspondente do fornecimento de ar
comprimido, pois cada vez que a demanda
de ar atingiu os limites da capacidade do

sistema existente, as maquinas antigas ti-
veram que ser substituidas por novas com
maior capacidade de desempenho. O sis-
tema de ar comprimido em Viechtach ante-
riormente possuia compressores de varios
fabricantes, conectados por um controlador
programado internamente. O Ultimo projeto
de investimento para o sistema de ar com-
primido ocorreu em 2023, onde o compres-
sor anterior com o mais alto desempenho
foi substituido por um compressor de para-
fuso DSD 250 da KAESER. Além disso, a
empresa buscou se beneficiar do gerencia-
mento de ar comprimido de acordo com a
demanda, incluindo manutengao e servigos
otimizados, monitoramento completo do
sistema, relatérios de dados operacionais
e fornecimento de dados de gerenciamento
de energia. Stefan Ernst (Diretor de Opera-
cOes e Diretor Técnico) e Andreas Schedl-
bauer (responsavel pelo gerenciamento de
instalacdes) lembram que a introdugéo do
controlador master SIGMA AIR MANAGER
4.0 foi um dos principais desenvolvimentos
dos Ultimos anos. Isto possibilitou que os
periodos de inatividade fossem reduzidos
significativamente, ao mesmo tempo em
que garantiu o carregamento equilibrado
dos compressores e a eficiéncia geral do
sistema de ar comprimido.

Equipado para o futuro

Todos os compressores nas unidades de
Viechtach e Linden foram substituidos
por novos compressores KAESER de alto
desempenho, os quais atendem de for-
ma confiavel e eficiente aos requisitos de

pressdo da rede de 6,3 bar a uma vazéo
de 75 m3/min. A unidade de Linden opera
dois compressores de parafuso SFC 37
+ SFC 45S conectados a um SIGMA AIR
MANAGER 4.0. Em Viechtach, ha outro
SIGMA AIR MANAGER 4.0 para controlar
e monitorar cinco compressores de parafu-
so KAESER (DSDX 305 SFC, DSDX 302,
DSB 170 SFC, DSDX 245 und DSD 205).
Dois reservatérios de ar da KAESER, com
capacidade de 8.000 litros cada, assegu-
ram um fornecimento uniforme em caso
de demanda oscilante. A jusante dos dois
reservatorios foram instalados varios com-
ponentes de tratamento de ar para garantir
uma qualidade de ar comprimido consis-
tentemente alta.

Além da eficiéncia energética e da qua-
lidade do ar comprimido, o principio da
recuperagdo de calor é importante para
Stefan Ernst. Os compressores sdo equi-
pados com trocadores de calor de placas,
0s quais podem ser utilizados para extrair
o calor de exaustdo do processo de com-
pressao para fins de aquecimento: "Nossos
processos de produgdo exigem agua quen-
te a uma temperatura de cerca de 88°C.
A recuperagéo de calor nos possibilita
obter economias de custos consideraveis
ao aguecer nossa agua de produgado sem
despesas adicionais e nos permite dar um
passo importante em diregdo a redugéo
das emissdes de gases de efeito estufa,
além de progredir para a futura produgéo
neutra em CO,.”

KAESER report | 19



Enfrentando escassez de agua com sistemas de irrigacéo inteligentes

A agricultura € uma das maiores e mais importantes industrias no
ambito global e responde por 70% do consumo mundial de agua para
irrigacao de plantagdes. Contudo, os recursos hidricos séo limitados,
entdo solugdes inovadoras s&o necessarias para enfrentar o desafio

da escassez de agua.

Desde a era neolitica, cerca de 12.000 anos
atras, quando os primeiros grupos humanos
no "Crescente Fértil" do Oriente Médio co-
mecgaram a praticar agricultura e criagdo de
animais, os humanos tém procurado domar
a natureza cultivando plantas alimenticias a
partir de gramineas selvagens. Com o tem-
po, as pessoas desenvolveram sistemas
de irrigagédo, com as primeiras evidéncias
arqueoldgicas disso datando de cerca de
8.000 anos no Vale do Jordao. Nos milénios
seguintes, as técnicas de irrigagao se espa-
Ilharam pela Pérsia, Oriente Médio e para o
oeste ao longo do Mediterraneo. No Novo
Mundo, os Incas, Maias e Astecas também
utilizavam irrigagao extensivamente.

O consumo global de agua aumentou drasti-
camente desde o inicio da agricultura e con-
tinua a aumentar a medida que a area de
terra cultivada aumenta. De acordo com o
Relatério Mundial de Agricultura, a agricultu-
ra hoje consome 69% da agua doce dispo-
nivel no mundo. A projecao é que esse nu-
mero aumente em 19% até 2050. Somente
através do gerenciamento consciente e res-
ponsavel da agua podemos enfrentar esses
desafios crescentes.

A moderna irrigacdo por gotejamento, utili-
zada na agricultura atual, € um método de
economia de agua e fertilizantes que forne-
ce agua lentamente por meio de uma rede
de valvulas, canos, mangueiras e disposi-
tivos de gotejamento, seja para a superfi-
cie do solo ou diretamente para a zona da
raiz da planta. Com uma eficiéncia de uso
de agua de 95 a 100%, a irrigagédo por go-
tejamento pode reduzir o consumo de agua
de uma fazenda em até 60% e aumentar o
rendimento das colheitas em até 90%, em
comparagdo com os métodos tradicionais
de irrigacéo.

20 | KAESER report

Mais do que apenas uma gota no
oceano

A METZERPLAS Israel ¢é
uma empresa especiali-
zada em sistemas mo-
dernos de irrigacéo
por gotejamento para
aplicagbes agricolas

e privadas. Fundada
em 1970, esta empre-
sa global se dedica a
desenvolver e fabricar uma
vasta gama de tubos de irriga-
¢ao por gotejamento, tubos de PE

para agua, aguas residuais e gas, bem
como tubos de conexéao redutores de atrito,
utilizando apenas materiais ecolégicos de
alta qualidade. A Metzer tem unidades em
Israel (sede), Ucrania, Cazaquistao, india,
Tailandia, México e muito mais.

A empresa também é representada na
Roménia por sua subsidiaria METZER- “y
PLAS EU S.R.L desde 2023. Mesmo du- -

rante o planejamento do novo prédio em
Chitilia (perto de Bucareste), tiveram uma
consideracdo cuidadosa com o sistema .
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de ar comprimido, pois é essencial para
a produgéo de tubos de irrigagdo por go-
tejamento e para operar maquinas e equi-
pamentos. Atualmente, duas linhas de
extrusdo para tubos de PEAD e uma linha
de extrusdo para tubos de PVC estdo em
operagao com ar comprimido, o qual é ne-
cessario para ar de processo e controle.
Além disso, uma aplicagdo especial de ar
comprimido é utilizada durante a inspegéo
de qualidade dos produtos finais, onde o
diametro, a espessura do tubo e o espa-
gamento das saidas de gotejamento sdo
verificados aplicando uma presséo de 1,2
a 1,5 bar ao tubo.



Ao procurar um fornecedor de sistemas de ar comprimido ade-
quado, a eficiéncia energética foi o foco principal. A KAESER se
destacou com o seu principio de fornecer "Mais ar comprimido por
menos energia", uma filosofia que é essencial para toda a sua
linha de produtos. A oferta foi adaptada aos requisitos especificos
fornecidos pela METZERPLAS Roménia: uma pressdo minima de
6,2 bar, um volume maximo de 3,8 m3/min e uma classe de pureza
1-4-2, de acordo com a norma ISO 8573-1.

Os compressores funcionam
perfeitamente, o que é uma
grande vantagem para a nossa
empresa, pois operamos em
um sistema de trés turnos.

Constantin Hada, Diretor Executivo da
METZERPLAS EU SRL

O ar comprimido em Chitilia é fornecido por dois compressores
de parafuso KAESER SK 15 equipados com secadores por refri-
geracdo economizadores de energia. Os compressores da série
SK sdo altamente eficientes devido ao seu compressor de para-
fuso otimizado com rotores PERFIL SIGMA. A adicdo de motores
de eficiéncia Premium e um sistema de resfriamento com ventila-
dor de fluxo duplo aumenta ainda mais as suas capacidades de
economizar de energia. Por Gltimo, mas ndo menos importante,
o controlador interno de compressor SIGMA CONTROL 2 fornece
gerenciamento e controle abrangentes do sistema de ar.

O sistema de ar comprimido de Ultima geragdo também possui
um reservatério de ar de 1000 litros, o qual equilibra o consumo
de pico e reduz a frequéncia de comutagéo, aumentando assim a
eficiéncia do compressor e a vida util. Para atender aos padroes
de qualidade de ar exigidos, o sistema utiliza um separador de
6leo-agua AQUAMAT CF9 e um filtro KAESER F46KE.

Constantin Hada, Diretor Executivo da METZERPLAS Roménia,
esta muito satisfeito com o desempenho técnico do sistema de ar
comprimido: "Nossa empresa opera em um sistema de trés turnos,
portanto, o fornecimento ininterrupto de ar comprimi-

do é crucial. Estamos totalmente satisfeitos

com a confiabilidade do sistema de ar &___
comprimido." -
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A empresa ProRheno AG, fundada na Ba-
sileia, em 1975, opera como uma “joint ven-
ture” composta por trés instalagcdes prin-
cipais: ARA Basel (tratamento de &guas
residuais municipais), ARA Chemie Basel
(tratamento quimico de &guas residuais) e
uma estacdo de tratamento de lodo para
incineracdo de lodo de esgoto acumula-
do. A estacdo municipal administrada pela
ARA Basel processa aguas residuais do
cantédo de Basel-Stadt (cidade de Basileia)
e municipios vizinhos, incluindo um distri-
to francés e dois alemaes. Enquanto isso,
as aguas residuais de plantas quimicas

ARA Basel: o maior projeto de construcao

Transformac

Nos ultimos anos, as atividades de constru¢ao na estagéo de tratamento de
desse tipo na Suica. Este empreendimento extensivo, envolvendo grandes
alizados e limites mais rigorosos introduzidos pela Portaria Suica de Prote¢
tratamento ininterrupto de aguas residuais durante toda a dura¢ao do projet

proximas sdo tratadas separadamente na
estagdo da ARA Chemie Basel. O lodo de
ambas as instalagdes é incinerado na esta-
¢ao de tratamento de lodo compartilhada,
com a escoria e as cinzas resultantes sen-
do depositadas em um compartimento de
escéria no aterro sanitario de Elbisgraben.

Nova tecnologia para novas
exigéncias

A estagao de tratamento ARA Basel, proje-
tada para atender 520.000 equivalentes de
populacéo, € uma das maiores instalagées
deste tipo na Suiga. Abrangendo 76.300
m2 no distrito de Basel-Kleinhiiningen, ela
processa 86.000 metros cubicos de aguas
residuais diariamente, totalizando aproxi-
madamente 30 milhdes de metros cubicos
anualmente. As recentes reformas exten-
sas e novas construgées foram motivadas
por atualizagbes na Portaria de Protecao
da Agua, que introduziu requisitos mais
rigorosos para a remocgdo de nitrogénio.
Além disso, os planos incluiam a instala-

cao de um novo estagio de tratamento para
eliminar microcontaminantes, para garantir
que a planta permanega equipada para
atender as demandas futuras. Os novos
sistemas de ar comprimido e ar de sopro,
instalados como parte do projeto, foram for-
necidos pela KAESER KOMPRESSOREN.
Com relagao ao ar comprimido, a estagédo
de tratamento requer uma pressao de 8 bar
para operar uma vasta gama de valvulas
pneumaticas e corredicas. Para as arma-
dilhas de areia, sdo utilizados sopradores
de parafuso CBS 121 L SFC controlados
por frequéncia (7,5 kW), enquanto os com-
pressores de parafuso SFC 55, também
com variador de frequéncia, fornecem o ar
de controle necessario. Durante o verdo, a
secagem de ar comprimido é feita por dois
secadores por refrigeragdo SECOTEC TE
102 de alta eficiéncia energética. No inver-
no, para atingir pressdées de ponto de or-
valho mais baixas e proteger a tubulagéao
de temperaturas mais frias, dois secadores

dessecantes DC 75 sdo utilizados para
esta finalidade. O ar operacional para os
trés fornos de incineracéo de lodo é forne-
cido por compressores de parafuso DSD
150, enquanto o ar comprimido para arejar
a agua do processo vem de sopradores de
parafuso CBS 121 L SFC, equipados com
variador de frequéncia. Além disso, para o
procedimento de filtragem de areia no novo
quarto estagio de tratamento, sopradores
de I6bulos BB 69 C (5,5 kW) garantem a
circulagéo nos canais de entrada, e sopra-
dores FB 621 C (75 kW) séo utilizados para
retrolavagem das células do filtro.

Ar de sopro para tratamento
biolégico

O ar de sopro é essencial para aerar o esta-
gio de tratamento bioldgico das aguas resi-
duais, o qual utiliza um processo de Reator
de Lote Sequenciado (SBR) - uma variagéo
do método convencional de lodo ativado
que depende de lodo suspenso. Neste pro-
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de tratamento de aguas residuais da Suica

a0 perfeita

» dguas residuais municipal ARA Basel representaram o maior projeto
reformas e novas construgdes, foi impulsionado pelos regulamentos atu-
a0 da Agua revisada em 2023. Um dos principais desafios era garantir o
0.

cesso, o lodo ativado, consistindo princi-
palmente de microrganismos, decompde
poluentes dissolvidos nas aguas residu-
ais. O que torna o processo SBR unico
€ que as etapas de tratamento sdo con-
duzidas sequencialmente no tempo, em
vez de estagios fisicos separados. O tra-
tamento bioldgico e a sedimentagao ocor-
rem em fases distintas dentro do mesmo
reator. As aguas residuais recebidas sédo
coletadas em um tanque, tratadas em lo-
tes e, em seguida, descarregadas no final
de cada ciclo de tratamento.

Durante a fase de planejamento inicial,
Malte Alpers, Engenheiro Operacional
da ProRheno AG, considerou cuidado-
samente os requisitos técnicos para ae-
racao: "Nossos tanques sédo excepcional-
mente profundos, com 8,7 metros, 0 que
exige volumes substanciais de ar entre-
gues em intervalos especificos durante
os ciclos de aeracdo. Cada ciclo dura seis
horas, com aproximadamente 2,5 horas

alocadas para a fase de aeracdo. Inicial-
mente, & necessario um suprimento muito
alto de oxigénio por cerca de uma hora, se-
guido por um periodo mais curto em que
o volume de ar é gradualmente reduzido.
As frequentes partidas e paradas neste
processo podem representar desafios para
sopradores de l6bulos e de parafuso. Con-
tudo, os sopradores turbos KAESER séo
perfeitamente adequados para operagdes
frequentes de partida e parada, gragas aos
seus mancais magnéticos sem contato e
baixas forcas de massa”. Isso os tornou a
escolha ideal para o processo de aeragao
do tanque. Agora, até cinco reatores SBR
podem operar simultaneamente na fase de
aeragao, com cada reator abastecido por
um dos seis sopradores turbos KAESER
PillAerator HP 9000 (300 kW). O motor de
alta frequéncia é conectado diretamente
ao turbo impulsor sem transmissao, elimi-
nando a necessidade de lubrificantes e ou-
tros componentes propensos ao desgaste.

Gragas aos seus rolamentos magnéticos, 0s
sopradores turbos podem ser ligados e desligados
sempre gue necessario e sem problemas.

Malte Alpers, Engenheiro Operacional

Na fase de aerag¢do, o oxigénio é fornecido a
cada reator por um dos seis sopradores turbos
PillAerator HP 9000 da KAESER (300 kW).

Como resultado, a manutengéo € limitada
exclusivamente a substituicdo do filtro de
ar. Este design inovador torna os soprado-
res turbos KAESER a solucéo perfeita para
aplicagbes exigentes, como os reatores
SBR na ARA Basel.
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Sustentahilidade em acao \

RECUPERAGAD DE CALOR—=="

A escolha certa - Economize energia de forma sustentavel

* Fficiéncia energética - Utilize o calor de exaustdo do compressor
para aquecer ambientes, complementar sistemas de aquecimento
ou aquecer agua de processo.

* Sustentavel - Desbloqueie o grande potent%l ﬁra ‘reduzir as
emissoes de CO..

* Adaptado as suas necessidades - Temperaturas pIrsonaIizéveis de
entrada e saida de agua para atender aos requisit

* Flexivel - Disponivel opcionalmente instalado de fabrica ou como
uma modemizacéo para sistemas existentes. =1

* Oportunidades de financiamento - Programas de apoio
governamental para eficiéncia energética (em alguns paises).

Ate 90%

www.kaeser.com

SOLUGOES FLEXIiVEIS PARA TODAS AS NECESSIDADES



